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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-10 ELEWACJA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem elewacji w zwigzku z
termomodernizacja budynku Poznanskiego Osrodka Zdrowia Psychicznego w
Poznaniu na Os. Kosmonautéw 110.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych

45320000-6 Roboty izolacyjne.

45321000-3 Izolacja cieplna

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

45443000-4 Roboty elewacyjne

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do
udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie robo6t zawartych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa
budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad
prowadzenia robot zwigzanych wykonaniem elewacii:

] tynku cienkowarstwowego silikatowego na izolacji ze styropianu,

[ tynku mozaikowego zywicznego na cokole.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot

Tynk elewacyjny

Sciany tynkowane w Systemie BSO — Wszystkie materiaty i wyroby zastosowane do
prac ociepleniowych muszg by¢ zgodne z w/w Aprobatg Techniczng tzn. Aprobata
Europejska, Aprobata Techniczna ITB oraz Certyfikat Zgodnosci z Aprobata.

Siatka z wtdkna szklanego — odporna na alkalia, nie zawiera plastyfikatoréw, wysoka
wytrzymato$¢ na rozcigganie, odporna na przesuniecie, masa powierzchniowa: =
165g/m2, wymiary oczek: 6,0x6,0mm, wytrzymatos$¢ na zerwanie:

w chwili dostarczenia >1.750 N/50mm, po starzeniu >1.000 N/50mm;
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Przechowywanie w suchych warunkach, w oryginalnych, nieuszkodzonych
opakowaniach, utozone w pozycji pionowej, chroni¢ przed mrozem, wysokg
temperaturg i bezposrednim nastonecznieniem.

Masa zbrojgco - szpachlowa — organiczna, bezcementowa, wzmocniona dodatkiem
mikrowtdkien, do stosowania na mineralne i organiczne podtoza, wysoko elastyczna,
wysoka odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne oraz dziatanie czynnikow
atmosferycznych;

- sktad: dyspersja polimerowa, weglan wapnia, krzemionka, wodorotlenek glinu, talk,
woda, alifaty, glikoeter, dodatki, srodki konserwujgce

- gestosc¢: 1,7 — 1,8 g/cm3,

- temperatura obrébki: minimalna temperatura obrobki i podtozg: +50C

- orientacyjne zuzycie: masa klejowa: 2,5-3,5 kg/m2, masa szpachlowa: 2,5-3,5
kg/m2

Przechowywanie: Sktadowaé na paletach, w suchych warunkach i w oryginalnych,
nieuszkodzonych opakowaniach, chroni¢ przed mrozem, przy temperaturze powyzej
350C nie wystawia¢ na bezposrednie dziatanie stonca.

Wymagania aplikacji: Podtoze musi by¢ nosne, trwate, suche, wolne od kurzu i lodu,
wykwitéw i innych substancji pogarszajgcych przyczepnos$¢é. W razie koniecznosci
oczysci¢ podtoze, usung¢ powtoki o niedostatecznej nosnosci.

Przygotowanie materiatu: Materiat po przemieszaniu jest gotowy do uzycia.
Bezposrednio przed aplikacjg wymieszacC catg zawartoS¢ opakowania przy uzyciu
mieszarki wolnoobrotowej lub wiertarki z mieszadtem. W razie koniecznosci
rozcienczy¢ wodg do uzyskania odpowiedniej konsystencji.

Obrébka: Nanoszenie przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej.

Schniecie, twardnienie, czas oczekiwania do ponownej obrébki: Warstwa zbrojgca
schnie wylgcznie fizycznie przez odparowanie pary wodnej. Czas schnigcia jest
zalezny od temperatury i wilgotnosci wzglednej. Przy +20°C i 65% wzglednej
wilgotnosci powietrza nastepny proces technologiczny po ok. 24-48 godzinach. Przy
wysokiej wzglednej wilgotnosci powietrza i/lub niskiej temperaturze czas schniecia
sie wydtuza.

Powtoka podkitadowa - silikatowa powioka podktadowa w wypetniaczami, do
stosowania na podfoza mineralne, zapewniajgca dobrg przyczepnos¢ tynkodw,
regulujgca chtonnosc¢ podtoza, przepuszczajgca CO2 i pare wodna,

- gestos¢: ok 1,4 — 1,6 g/cm3,

- temperatura stosowania: minimalna temperatura podioza i powietrza: +5 °C,
maksymalna temperatura podtoza i powietrza: +30 °C,

- orientacyjne zuzycie: na warstwe 0,30 - 0,40 kg/m?

Przechowywanie: Przechowywa¢ w szczelnie zamknietym opakowaniu i chroni¢
przed mrozem. Chroni¢ przed wysokg temperaturg i bezposrednim
nastonecznieniem.

Wymagania aplikacji: Podtoze powinno by¢ nosne, suche, czyste i wytrzymate, wolne
od mleczka cementowego, wykwitow i substancji antyadhezyjnych. Sprawdzié¢
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przyczepnos¢ istniejgcych  powilok. Usungé powtoki o niedostatecznej
nosnosci/przyczepnosci. Doktadnie oczysci¢ powierzchnie, np. przy uzyciu myjki
wysokocisnieniowej. ZabezpieczyC/zakry¢ szkio, klinkier, ceramike, kamien
naturalny, powtoki lakiernicze i metale.

Rozprysniety materiat natychmiast zmy¢ woda.

Przygotowanie materiatu: Produkt jest gotowy do obrobki. W zaleznosci od podtoza
rozcienczy¢ produkt, dodajgc maks. 15% wody. Przed obrobkg materiat dobrze
wymieszac.

Obrébka: Malowanie, malowanie watkiem.

Schniecie, twardnienie, czas oczekiwania do ponownej obrébki: Produkt schnie
fizycznie poprzez odparowanie wody oraz chemicznie poprzez reakcje z podtozem
(sylifikacja). Duza wilgotnosc, niska temperatura i mata wymiana powietrza wydtuzajg
czas utwardzania i schniecia. W przypadku niekorzystnych warunkéw pogodowych
na przeznaczonej do wykonania lub swiezo wykonanej powierzchni elewacyjnej
nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie srodki ochronne (np. zabezpieczenie przed
deszczem). Przy temperaturze powietrza i podtoza +20 °C i wilgotnosci wzgledne;j

65 % nastepng warstwe mozna nanosi¢ po ok. 24 godzinach. Ostateczna sylifikacja:
po ok. 4 - 5 dniach.

Zewnetrzny tynk silikatowy - do stosowania w bezspoinowym systemie ocieplen na
podioza mineralne i organiczne, mineralna, matowa powierzchnia, produkt
hydrofobowy, przepuszczajgcy pare wodng, odporny na dziatanie czynnikow
atmosferycznych, zawierajgcy srodki biobdjcze o wydtuzonym uwalnianiu sie.

- gestosc: ok 1,7 — 1,9 g/cm3,

- reakcja na ogien wg PN-EN 13501-1: A2-s1, Od

- temperatura stosowania: najnizsza temperatura podtoza i powietrza +50C,

- orientacyjne zuzycie: K1,0- 2,2kg/m?, K1,5-2,40 kg/m?, K2,0-3,0 kg/m?, K3,0-4,30

kg/m?,
Przechowywanie: Przechowywa¢ w szczelnie zamknietym opakowaniu i chronic
przed mrozem. Chroni¢ przed wysokg temperaturg i bezposrednim

nastonecznieniem.

Wymagania aplikacji: Podtoze powinno byé nosne, suche, czyste i wytrzymate, wolne
od mleczka cementowego,

wykwitéw i substancji antyadhezyjnych. Wilgotne lub niecatkowicie zwigzane podtoze
moze prowadzi¢ do pojawienia sie na powtoce biatych nalotéw oraz uszkodzen
kolejnych powilok, np. do powstawania pecherzy i rys. Sprawdzié¢, czy istniejgce
powtoki zapewniajg wystarczajgca przyczepnosc¢. Usungé powitoki o niedostatecznej
nosnosci/przyczepnosci.

Przygotowanie materiatu: Rozcienczy¢ przy uzyciu mozliwie najmniejszej ilosci wody,
aby uzyskaé konsystencje

odpowiednig do obrdébki. Przed obrobkg materiat dobrze wymieszac. Jesli do obrobki
materiatu uzywana jest maszyna lub pompa, nalezy dopasowaé konsystencje
materiatu. Materiat o intensywnym odcieniu rozciehczaé¢ jedynie niewielkg iloscig
wody lub nie rozciencza¢ w ogole. Nadmierne rozcienczenie pogarsza wiasciwosci
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materiatu, m. in. w zakresie obrdobki, zdolnosci krycia, intensywnos$ci odcienia,
trwatosci powtoki oraz odpornosci na ew. wykwity.

Obrébka: Recznie i maszynowo. Z reguly konieczna jest reczne strukturowanie
Swiezo naniesionego tynku wierzchniego w celu uzyskania zgdanego wygladu i
funkcjonalnosci. Produkt zatrze¢ réwnomiernie pacg gtadkg ze stali nierdzewnej na
grubos$¢ ziarna. Fakturowaé za pomocg gtadkiej pacy stalowej lub plastikowej.
Produkt mozna natryskiwa¢ pistoletem lejkowym lub powszechnie uzywanymi
maszynami do nanoszenia tynkow drobnoziarnistych.

Schniecie, twardnienie, czas oczekiwania do ponownej obrdbki: Produkt wysycha
fizycznie poprzez odparowanie wody. Produkt jest catkowicie wyschniety po ok. 14
dniach. Duza wilgotnos¢, niska temperatura i mata wymiana powietrza wydtuzajg
czas utwardzania i schniecia. W przypadku niekorzystnych warunkéw pogodowych
nalezy wzgledem s$wiezo naniesionych powierzchni przedsiewzigé odpowiednie
Srodki ochronne (np. ochrona przed deszczem). Przy temperaturze powietrza i
podioza +20 °C i wilgotnosci wzglednej 65 % nastepng warstwe nanosic¢
najwczesniej po 24 godzinach.

Tynk mozaikowy — zmywalny, dekoracyjny tynk z kamieni naturalnych o bardzo
dobrej przyczepnosci do podfoza, niewrazliwy na zmiany temperatury, wysoka
odpornos¢ na zanieczyszczenia atmosferyczne, mikroorganizmy i promieniowanie
ultrafioletowe, dobra dyfuzyjnos¢ pary wodnej bardzo dobra odpornos¢ na obcigzenia
mechaniczne.

- gestosc: ok 1,4 — 1,8 g/cm3,

- temperatura stosowania: minimalna temperatura obrébki i podioza +5°C,
maksymalna +25°C, nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienie powierzchni.

- orientacyjne zuzycie: 5,0-6,0 kg/m>.

Przechowywanie: Opakowania muszg by¢ szczelnie zamknigte. Chroni¢ przed
mrozem.

Wymagania aplikacji: Podtoze musi by¢ trwate, czyste, nosne i wolne od zgorzelin,
wykwitdw i odspojen. W zaleznosci od stanu podioza nalezy przeprowadzié¢
gruntowanie. Sprawdzi¢ nosnosc istniejgcych powtok. Usungé powtoki nienosne.
Przygotowanie materiatu: W celu uzyskania odpowiedniej konsystencji rozcienczyc¢
wodg w ilosci max 1%. Przemieszaé recznie przy uzyciu kielni lub pacy. Nie miesza¢
zbyt dlugo i zbyt intensywnie. Zbyt intensywne mieszanie materialtu moze
powodowac¢ nierownomierny rozktad ziarna (przeswitywanie podtoza) lub
powstawanie biatych wyplamien na powierzchni wyprawy (szybsze wysychanie
spienionego materiatu). Sprawdzi¢ numery partii materiatu przed przerobem. Nie
nanosi¢ partii materiatu o réznych numerach na tg samg powierzchnie (w przypadku
koniecznym wymieszac je ze sobg).

Obrdébka: Nanosi¢ pacg ze stali nierdzewnej. Po pewnym czasie (w zaleznosci od
warunkéw pogodowych) naniesiony materiat wygtadzi¢ pacg stalowg. Technika
wykonania, narzedzia jak i podtoze majg istotny wptyw na efekt korncowy.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
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3.1. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonania robdét nalezy stosowa¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, np.:

- rusztowanie systemowe,

- narzedzia reczne (pace, szpachelki, srubokret, wkretak, pitka, miotek, poziomica),

- elektronarzedzia,

- urzgdzenia do mieszania zapraw i klejow

- wycigg jednomasztowy.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podane sg w OST ,Wymagania ogolne” pkt
4.

Transport wewnetrzny to: poziomy reczny, pionowy wyciggiem. Transport zewnetrzny
to: samochdd skrzyniowy zadaszony

Powyzsze wyroby nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnych opakowaniach, w
suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci powinien znajdowaé
sie na opakowaniu. Okladziny elewacyjne i elementy tgczgce powinny by¢ pakowane
W sposOb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez
producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

1 nazwe i adres producenta,

1 nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,

1 date produkciji i nr partii,

[ wymiary,

U liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

[ numer aprobaty technicznej,

O nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

[J znak budowlany.

Przechowywanie elementéw fasady powinno zapewniac¢ statg gotowo$¢ uzycia ich do
montazu. Materiaty powinny by¢é przechowywane w pomieszczeniach krytych,
zamknietych lub magazynach pototwartych z bocznymi ostonami
przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatdw i substanciji
dziatajgcych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

Ptytki klinkierowe oraz zaprawy tynkarskie nalezy przechowywac¢ w oryginalnych
opakowaniach w miejscu, w ktérym nie bedg narazone na zawilgocenie, zabrudzenie
lub uszkodzenie mechaniczne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt.5.

5.2. Elewacja z tynku

Wykonywanie warstwy zbrojonej
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Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie mozna rozpoczg¢ nie wczesniej niz
po 3 dniach od przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze
powietrza nie nizszej niz 5°C i nie wyzszej niz 25°C. Warstwa zbrojona zbudowana
jest z zaprawy klejgcej i wtopionej w nig siatki z wtdkna szklanego. Bezwzglednie
przestrzega¢ nalezy zasady tgczenia kolejnych fragmentéw siatki na zaktad o
szerokosci ok. 10 cm (zaktady siatki nie mogg pokrywac sie ze spoinami miedzy
ptytami). Prawidtowo wykonana warstwa zbrojona powinna mie¢ grubos¢ 3 mm. Nie
wolno wykonywac warstwy zbrojonej metodg zaszpachlowywania klejem uprzednio
rozwieszonej na ociepleniu siatki. Przygotowanie zaprawy klejgco-szpachlowej: do
odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypa¢ zaprawe i miesza¢ za pomocag
wiertarki z mieszadtem do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odczekaé¢ ok. 5
minut i ponownie zamieszac.

W przypadku wykonania warstwy zbrojnej na ptytach z wetny mineralnej przed
natozeniem wiasciwej warstwy zaprawy nalezy wykonacC tzw. ,gruntowanie”, tj.:
nalezy nanie$¢ cienkg warstwe gr. ok. 1mm na powierzchnie wetny, a nastepnie po
wyschnieciu ok 24h, nalezy przystgpi¢ do wykonania warstwy zbrojonej siatka.
Gotowg zaprawe rozprowadzaC pacg zebatg 10 lub 12mm na powierzchni piyt
izolacyjnych, na swiezg zaprawe naktadac siatke z widkna szklanego, a nastepnie
réwno zagtadzac¢ powierzchnie, tak aby siatka przestata by¢ widoczna.

Po catkowitym wyschnieciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po 2 dniach,
mozna przystgpi¢ do wykonywania podktadu tynkarskiego.

Przygotowanie podtoza pod tynk silikatowo-silikonowy Podtoze pod tynk silikatowo-
silikonowy powinno by¢ rowne, nosne, suche i wolne od ttuszczéw, bitumow, pytow

i innych substancji zmniejszajgcych przyczepnosé. Warstwy zbrojone siatkg z wtdkna
szklanego, wykonane z zaprawy klejowo-szpachlowej powinny by¢ zagruntowane
preparatem gruntujgcym.

Przed naniesieniem preparat gruntujgcy nalezy wymiesza¢ (nie uzywac
rdzewiejgcych naczyn i narzedzi). Nie rozcienczac¢ preparatu gruntujgcego. Prace
wykonywacé przy temperaturze otoczenia i podtoza od +5°C do +25°C oraz

przy wilgotnosci powietrza ponizej 80%. Preparat gruntujgcy nalezy naktadaé
watkiem lub pedzlem, rownomiernie i jednokrotnie.

Naktadanie tynkow

Bezposrednio przed uzyciem catg zawartoS¢ opakowania nalezy bardzo doktadnie
wymieszaC mieszarkg/wiertarkg wolnoobrotowg wyposazong w mieszadio
koszykowe (nie uzywaé rdzewiejgcych pojemnikéw i narzedzi), az do uzyskania
jednorodnej konsystencji. Po jej uzyskaniu, dalsze mieszanie jest niewskazane ze
wzgledu na mozliwo$¢ nadmiernego napowietrzenia masy.

W okresie letnim dopuszcza sie rozcienczenie tynku niewielkg iloscig czystej wody —
nie wiecej niz 1%. Technologia recznego wykonania wyprawy tynkarskiej
Przygotowang mase tynkarskg nalezy rozprowadzi¢ cienkg, rownomierng warstwg na
podtozu, uzywajgc do tego celu diugiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie krotkg
pacg ze stali nierdzewnej usung¢ nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa
zawartego w masie (zebrany materiat mozna wykorzystaC po jego ponownym
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przemieszaniu). Zgdang strukture wyprawy wyprowadzi¢ przez zatarcie natozonego
tynku ptaskg pacg z plastiku. Operacje zacierania wykona¢ zgodnie z opisem
podanym na opakowaniu tynku (w zaleznosci od jego struktury) przy niewielkim
nacisku pacy, rownomiernie na catej powierzchni elewacji. Nie skrapla¢ tynku woda.
Na jednej ptaszczyznie pracowac bez przerw, zachowujgc jednakowg konsystencije
materiatu. W przypadku koniecznosci przerwania pracy nalezy wzdtuz wyznaczonej
linii przyklei¢ samoprzylepng tasme, natozy¢ tynk, nada¢ mu fakture, a nastepnie
zerwaC tasme z resztkami swiezego materiatu. Po przerwie nalezy kontynuowac
prace od wyznaczonego miejsca. Krawedz wykonanej wczesniej wyprawy nalezy
zabezpieczy¢ taSmg samoprzylepng. W przypadku uzycia tynku o drobnej granulaciji
nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na bardzo réwne i staranne przygotowanie
podioza. Nie zaleca sie stosowania tego tynku przez wykonawcéw bez
doswiadczenia oraz do wykanczania duzych powierzchni elewacji /bez zréznicowania
architektonicznego lub otworéw okiennych/. Aby wiasciwie wykonac¢ tynk nalezy
Zwrocic¢ szczegdblng uwage na warunki pogodowe podczas jego realizaciji.
Przygotowane masy tynkarskie nalezy naktada¢ na zagruntowanym podtozu dopiero
po catkowitym wyschnieciu preparatu gruntujgcego. Przy zastosowaniu barwionych
tynkdw zalecane jest gruntowanie podtoza preparatem w kolorach zbieznych z
kolorystykg tynku. Proces aplikacji i wigzania tynku powinien przebiegaC przy
bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otoczenia i podtoza od +5°C do +25°C przy
stabilnej wilgotnosci powietrza (ponizej 80 %). Zbyt wysoka wilgotnosc¢ i za niska
temperatura powodujg znaczne wydtuzenie czasu wigzania tynku. Aplikacja oraz
wigzanie tynku w warunkach innych niz zalecane przez producenta mogg
doprowadzi¢ do nieodwracalnych, niepozgdanych zmian jego wiasciwosci fizyko-
chemicznych. Prace tynkarskie nalezy wykonywa¢ na powierzchniach nie
narazonych na bezposrednie promieniowanie stoneczne i wiatr. Poniewaz takie
warunki powodujg zbyt szybkie wysychanie tynku co znacznie utrudnia, a czasami
wrecz uniemozliwia, wykonanie prawidtowej struktury tynku. Nowo wykonane
warstwy nalezy chroni¢ przed opadami atmosferycznymi i dziataniem temperatury
ponizej +10°C i powyzej +25°C do czasu zwigzania. Podczas realizacji robot
dociepleniowych i w czasie wigzania tynku, a w szczegodlnosci, przy wykonywaniu
tynkéw silikatowych powinno sie zabezpieczy¢ rusztowania siatkami ostonowymi w
celu ograniczenia niekorzystnie oddziatujgcych czynnikéw zewnetrznych /zmiany
temperatury, wilgotnosci, promieniowanie UV/.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogolne ustalenia dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w pkt 6 ,Wymagania
ogolne” OST.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej o dt. 2
m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 2 mm
na 1 m i nie wieksze niz 4 mm na wysokos$ci pomieszczenia do 3,5 m.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostkg obmiaru jest wykonania elewacji jest: [m2] elewacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét zwigzanych z wykonaniem elewac;ji
podano w ogolnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 8.

Odbior czesciowy powinien nastepowac po wykonaniu kazdej opisanej warstwy.
Nalezy wowczas skontrolowaé prawidtowos¢ wykonania pracy: pionowo$¢
ptaszczyzn, prawidlowos¢ wykonania naroznikdéw, prawidtowos¢ wykonania
uszczelnien. Po wykonaniu wszystkich opisanych robdt zostaje dokonany odbior
koncowy, ktory poza wymienionymi elementami powinien jeszcze obejmowac:
ogledziny wzrokowe, zgodnos¢ doboru kolorystycznego wg projektu, estetyke
wykonania catej elewaciji.

W wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robot — dokonaé
wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnos$ci odbioru robot daty wyniki pozytywne wykonane roboty
nalezy uznac za zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogéine”
pkt 9.

Wszystkie szczegoty rozliczenia i podstawy ptatnosci Wykonawcy z Inwestorem bedg
uregulowane i zgodne z zapisami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C 81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania

PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczgce zapraw do murow — Czes¢ 1: Zaprawa
do tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 11: Okreslenie
wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie stwardniatej zaprawy

PN-EN 13914-1:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego — Czesc¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne

PN-C-81913:1988 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-EN 16724:2016-03 Wyroby do izolacyjnosci cieplnej w budownictwie — Instrukcje
montazu i mocowania do badania reakcji na ogien zewnetrznych zespolonych
systemoéw ocieplania (ETICS)

PN-EN 16383:2016-12 Wyroby do izolacyjnosci cieplnej w budownictwie -
Okreslanie zachowania cieplnowilgotnosciowego zewnetrznych zespolonych
systemoéw ocieplania (ETICS)
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PN-EN 15824:2017-07 Wymagania dotyczgce tynkow zewnetrznych i wewnetrznych
na spoiwach organicznych

PN-EN 13658-2:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje,
wymagania i metody badan — Cze$¢ 2: Tynki zewnetrzne

PN-EN 12467+A1:2016-08 Ptyty ptaskie widknisto-cementowe — Wiasciwosci wyrobu
i metody badan

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw
budynkow — Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikdéw badan reakcji na ogien
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